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) Einrichtung zum Pressen, Biegen und/oder Stanzen 

) Einrichtung zum Pressen, Biegen und/oder Stanzen von 
Metallwerkstucken, mit einem Stempei und einem Gegen- 
werkzeug, zwischen denen das Werkstuck verformt wird, 
wobei an dem in einer axialen Fuhrungseinrichtung gelager- 
ten Stempei (1) eine Pieuelstange (4) angreift, welche 
ihrerseits mit dem Abtrieb eines Servomotors (7, 18) verbun- 
den ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sicl^^ine Einrichtung zum 
Pressen, Biegen und/oder Stanzen von Metallwerkstuk- 
ken, mit einem Stempe! und einem Gegenwerkzeug, 
zwischen denen das Werkstiick verformt wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ein- 
richtung der genannten Art zu schaffen, welche durch 
Steuermittel auf unterschiedliche Anforderungen ein- 
stellbar ist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
dafl am Stempel eine Pleuelstange angreift, welche ih- 
rerseits mit dem Abtrieb eines Servomotors verbunden 
ist, und daB der Stempel in einer axialen Fuhrungsein- 
richtung gelagert ist 

Mit einer derartigen Anordnung kann sowohl die 
Hubhohe als auch die PreBkraft auf einfache Weise ver- 
andert werden; dariiber hinaus ist durch die axiale Fuh- 
rung des Stempels dessen gleichbleibende flachige Be- 
ruhrung mit dem Werkstuck sichergestellt Die erzielte 
Flexibilitat wird nicht durch ungewollte Linienberdh- 
rung zwischen Stempel und Werkstuck nachteilig beein- 
trachtigt 

Sehr vorteilhaft ist es auch, wenn erfindungsgemafl 
das vom Stempel abgewandte Ende der Pleuelstange 
auf einem kreisringformigen Abtriebsteil des Servomo- 
tors gelagert ist 

Je nach dem auf welchem Sektor des Kreises das 
Pleuellager bewegt wird, ergibt sich entweder eine hohe 
PreBkraft (oberer Quadrant) oder ein groBer Hub (seit- 
licher Quadrant) des Stempels, wobei entsprechende 
Zwischenwerte ieicht einstellbar sind 

Sehr vorteilhaft kann es auch sein, wenn erfindungs- 
gemaB die Pleuelstange als Kniehebel ausgebildet ist 

Dabei hat es sich als besonders gunstig herausgestellt, 
wenn gemaB der Erfindung der Kniehebel in sich gelen- 
kig ausgebildet und an seinem vom Stempel abgekehr- 
ten Ende drehbar gelagert ist und der Servomotor am 
mittleren Drehgelenk des Kniehebels angreift 

Dabei kann erfindungsgemafl der Servomotor als Li- 
nearmotor ausgebildet sein, mit dem dann ein grofler 
Bereich des Stempel-Hubes ermoglicht wird, wobei 
durch entsprechende Winkelanordnung des Kniehebels 
in der Endstellung eine hohe PreBkraft erzielbar ist 

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand von drei 
Ausfuhrungsbeispielen veranschaulicht Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Preflstem- 
pels, an dem eine Pleuelstange angreift, die ihrerseits mit 
einem Servomotor verbunden ist, 

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer an einem 
Stempel angreifenden Kniehebelanordnung, an deren 
Kniegelenk ein Servomotor angreift und 

fig. 3 eine weitere schematische Darstellung einer 
Anordnung ahnlich der in Fig. 2 jedoch mit ausgebildet 
ist 

Mit 1 ist in Fig. t ein Stempel bezeichnet, der zum 
Biegen, Pressen und/oder Stanzen eines nicht darge- 
stellten WerkstQckes eingesetzt werden kann und in ei- 
ner Fiihrungseinrichtung 2 axial verschiebbar gelagert 
ist Am unteren, vom Werkstuck abgewandten Ende die- 
ses Stempels 1 greift uber ein Drehlager 3 eine Pleuel- 
stange 4 an, welche mit ihrem vom Stempel abgewand- 
ten Ende uber ein weiteres Drehlager 5 am Abtrieb 6 
eines Servomotors 7 befestigt ist Dieser Abtrieb 6 ver- 
lauft auf einem Segment einer kreisringfbrmigen Bahn 
8. Dabei konnen fur den Antrieb des Stempels verschie- 
dene Abschnitte dieser Bahn 8 angesteuert werden. Im 
oberen Bereich 9 wird dabei nur ein geringer Hub des 
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Stempels erzielt, dafur ist dabei aber ein sehr schneller 
Druckanstteg und eine^fcrechend hohe Endkraft zu 
erzielen. In einem darai^^PilieBenden Bereich 10 wird 
zwar bereits ein groflerer Hub des Stempels erzielt, 
5 jedoch verlauft dabei auch der zu erwartenden Druck- 
anstieg langsamer. Mit 11 ist ein weiteres Beispiel eines 
Verlaufs des Abtriebs 6 bezeichnet, der angesteuert 
wird, wenn ein sehr groBer Hub des Stempels benotigt 
wird 

io Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 ist am unteren 
Ende des in der Fiihrungseinrichtung 2 gelagerten 
Stempels 1 uber das Drehlager 3 ein aus der Pleuelstan- 
ge 4 und einer weiteren Pleuelstange 14 gebildeter 
Kniehebel 20 gelagert Diese beiden Pleuelstangen 4 

is und 14 sind in einem Kniegelenk 15 miteinander verbun- 
den, wahrend das davon abgewandte Ende der zweiten 
Pleuelstange 14 an einen ortsfesten Drehgelenk 16 befe- 
stigt ist Am Kniegelenk 15 greift eine Zugstange 17 an, 
deren vom Kniegelenk 15 abgewandtes Ende 25 am 

20 Abtrieb 6 des Servomotors 7 gelagert ist Der Verlauf 
des Abtriebs ist auch hierbei entsprechend der mit 9, 10, 
1 1 bezeichneten Bereiche oder beliebig am Umfang ein- 
stellbar. 

Das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 unterscheidet 
25 sich von dieser Ausgestaltung nur dadurch, daB die am 
Kniegelenk 15 angreifende Zugstange 17 mit einem als 
Linearmotor ausgebildeten Servomotors 18 in Verbin- 
dung steht Dieser Linearmotor 18 kann je nach An- 
steuerung einen groBen oder kleinen Hub des Stempels 
30 1 bewirken, wobei die vom Stempel aufbringbare Kraft 
noch zusatzlich vom Winkel zwischen den beiden 
Pleuelstangen abhangt und mit groBer werdendem Win- 
kel ein HdchstmaB erreicht 

35 Patentanspruche 

1. Einrichtung zum Fressen, Biegen und/oder Stan- 
zen von Metallwerkstiicken, mit einem Stempel (1) 
und einem Gegenwerkzeug, zwischen denen das 

40 Werkstuck verformt wird, dadurch gekennzeich- 
net, dafl am Stempel (1) eine Pleuelstange (4) an- 
greift, welche ihrerseits mit dem Abtrieb eines Ser- 
vomotors (7, 18) verbunden ist, und dafl der Stem- 
pel (1) in einer axialen Fiihrungseinrichtung (2) ge- 

45 lagert ist 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das vom Stempel (1) abgewandte En- 
de der Pleuelstange (4) auf einem kreisringf6rmi- 
gen Abtriebsteil (6) des Servomotors (7) gelagert 

so ist 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Pleuelstange (4, 14) als Kniehebel 
(20) ausgebildet ist 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
55 zeichnet, daB der Kniehebel (20) ins ich gelenkig 

ausgebildet ist, an seinem vom Stempel (1) abge- 
kehrten Ende drehbar gelagert ist und der Servo- 
motor (7, 18) an seinem mittleren Drehgelenk (15) 
angreift 

60 5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Servomotor (18) als Linearmotor 
ausgebildet ist 
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Fig. 2 
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Fig. 3 
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